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GMO-Vitesse de coupe - Fraise ébavurer
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Schneidenwinkel

@ 1,40 (EF15) 0,015
@ 1,90 (EF20) 0,015
@ 2,40 (EF25) 0,025
@ 2,85 (EF30) 0,040
@ 3,80 (EF40) 0,065
@ 4,80 (EF50) 0,072
@ 5,80 (EF60) 0,076
* Je nach Legierung kénnen abweichende Schnittgeschwindigkeiten gelten
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